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Pelo presente instrumento, CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE EDUCAGAO E
ENSINO DO PARANA, Estado do Parand, Pessoa Juridica de direito Publico com sede
na Praga Osoério n° 400, 4° andar — Sala 402 — CEP: 80020-010 — Centro, Curitiba — PR,
inscrita no CNPJ/MF n2 37.584.276/0001-74, neste ato representada pelo seu
Presidente, Sr. EDIMAR APARECIDO PEREIRA DOS SANTOS, Portador da Cédula
de Identidade R.G. n°® 4.666.065-0SSP/PR, CPF n° 672.678.159.87, residente e
domicialiado na cidade de Santa Cecilia do Pavao Parana, do outro lado a empresa
WPB COMERCIO, SERVICOS E ASSESSORIA LTDA, inscrita no CNPJ sob o n°:
28.610.644/0001-10, com sede na Rua Ana Maria Martinez, n° 121, Assung¢é@o — Séao
Bernardo do Campo - SP - CEP 09811-000, neste ato representada por Willian Paulo
Burkle, Carteira de ldentidade n° 33.806.531-3 SSP/SP e CPF n° 318.847.358-35,
adiante denominada CONTRATADA nos termos da Lei n° 14.133/2021, e suas
alteracdes, firmam a presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS, mediante as clausulas

e condigbes a seguir estabelecidas:

1-DO OBJETO

1.1 - A presente licitagdo & a escolha da proposta mais vantajosa para registro de
precos para futura e eventual aquisicéo de modulos permanentes de uso continuo para
ambientes educacionais, em atendimento as entidades educacionais das redes
publicas de ensino, para atender as necessidades desta instituicdo e dos municipios
consorciados, de acordo com as especificagbes, quantidades estimadas e condigdes
constantes no edital e seus anexos, na modalidade PREGAO ELETRONICO através
do Sistema de Registro de Pregos, para disponibilizacdo aos municipios consorciados
do CIEDEPAR (lista completa disponivel no site do Consoércio, www.ciedepar.com.br),
pelo periodo de 12 (doze) meses, passiveis de prorrogagdo nos termos do art. 84 da
Lei 14.133/2021.

1.2 - Integram esta Ata de Registro de Prego, como se nela estivessem transcritos, o

Termo de Referéncia do edital de licitagdo e a Proposta Comercial apresentada pela
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CONTRATADA no Processo Licitatério n°® 007/2024, Pregdo ELETRONICO por
Registro de Precos n°® 004/2024.

2 - DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS
2.1 - O prazo de validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses,

passiveis de prorrogagdo nos termos do art. 84 da Lei 14.133/2021, contados a partir

da sua assinatura. Durante o prazo de validade desta ata de registro de precgos, o

CIEDEPAR [/ Entidades adesos, nao serao obrigados a efetuar a aquisigao,

exclusivamente por seu intermédio, os servicos referidos na clausula primeira,

podendo utilizar para tanto, outros meios, desde que permitidos por lei, sem que de

fato, caiba recurso ou indenizagdo de qualquer espécie a empresa detentora.

3 - DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS
O gerenciamento deste instrumento cabera ao CIEDEPAR.

4 - DA ESPECIFICAGAO, QUANTIDADE E PREGCO
41 - Os itens, as especificagcdes, unidades, as quantidades e os precos estdo

registrados nessa Ata de Registro de Pregos, encontram-se indicados na tabela abaixo:

LOTE 2

Item

Especificagao

Marca

Und

Qtd

Valor Unit.

Valor Total.

2.1

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO
ALUNO ENTRE 1,19M a 1.42M -
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3 - Conjunto
coletivo composte de 1 (uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-
5mm); Largura: 800 mm (+/-5mm); Altura tampo
até o chao: 584 mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura
do Assento ao chao: 350 mm (+/-10mm); Largura
do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do
assenta:  310mm (+/-5mm); Largura do encosto:
431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-
5mm);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em MDP, com
espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa

LBS DO
BRASIL

UND

1.100

R$ 1.589,0000

RS 1.758.900,0000
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pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes
acabadas 800mm (largura) X 800mm
{profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento  minima de 70N. Dimensoes
nominais de 29mm (largura} x 3mm (espessura),
com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagao
da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo nao deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da mesa composta de:
Pés confeccionados em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular
diametro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm),
Travessas em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgao retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm). Fixagde do tampo a
estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, diametro de 1/4” x comprimento 27,
cabeca chata, fenda simples. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de ‘“repuxo’, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso  que assegure resisténcia &
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de
enferrujamentc deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/i0. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi
/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.

DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2);
Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao
chao: 460 mm; CADEIRA Altura do chdo ao
assento: 260 mm (+/- 10); Encoste: 336 mm (+/-
5mm) (L) x 168 mm (+/-5mm) (A}; Assento: 340
mm (+/-5mm) (L) x 260 mm (+/-5mm) (P).
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Item

Especificagao

Marca

Und

Qtd

Valor Unit.

Valor Total.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricacao.

Obs.. A data para calculo da garantia deve ter
como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagédo técnica em nome do fabricante do
produto:

> A empresa fabricante deve ser certificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAQ DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricag@o do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados s&o criundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compbem O
mobiligrio deverado, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel. Para a referida
comprovagao poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008.

» Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de
Custadia FSC - Forest StewardshipCouncil,
ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custddia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.

» Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagbes — Anexo A

> Certificado de Conformidade NBR 14810-
2:2018 - Painéis de particulas de media
densidade — parte 2

» Certificado de Conformidade NBR 15316-
2:2019 — Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

- Relatdrio de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre; solugdo de sabado; solugdo
detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 hora sobre a madeira.

» Certificagdo do Processc de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas
acompanhade dos seguintes ensaios. -
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Valor Unit.

Valor Total.

Resistencia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 1500 horas de exposi¢ao
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosao por exposicac atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposigao -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinagao da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR  10443-1983 -
Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023
- Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR  10545-2014 -
Determinagao para medigdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagao da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinagéac do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinaga@o da dureza ac lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo
da documentacao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amostra no prazo de 10 dias;

2.2

CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 {(uma)
MESA e 06 (seis) CADEIRAS

DIMENSOES: MESA: Altura total: 595 mm (+/-
10mm); Largura: 1200 mm  (+/-10mm);
Profundidade: 1200 mm (+/-10mm); Cadeira:
Altura do Assento ao chao: 350 mm (+/-10mm);
Largura do assento: 474 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm);
Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DECRITIVO: Mesa para interagdo didatica com
tampo em placa de fibra de madeira de média
densidade de 18 mm de espessura com face
inferior de baixa pressdo e superior em alta
pressdo, com estrutura em ago carbono, e
acabamento com ponteiras em polipropileno, e um
porta objeto no centro do tampo. Tampo
confeccionado em placa de fibra de madeira de
média densidade de 18 mm de espessura €

LBS DO
BRASIL

UND

800

R$ 2.950,0000

R$ 2.392.000,0000
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Qtd
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Valor Total.

desenho organico com face inferior de baixa
pressao e superior de alta pressdo, com desenho
de seis partes convexas circunscrita num circulo
com diametro de 1200 mm, ligadas por seis partes
cdncavas, com um porta objeto no centro do
tampo; porta objeto possui aba externa de apoio
em todo perimetro e suas dimensdes sao
aproximadamente 180 mm cada face,
profundidade interna de 240 mm, proporcionando
um volume interno aproximado de 17 litros.
Estrutura em ago carbono, com desenho de seis
angulos de 120° ligados por linhas retas sendo trés
duplas de linhas paralelas, construida por coluna
em tubo de 38,1 mm de didmetro na vertical e tubo
22,22 mm de diametro com formato em desenho
de “U" invertido unindo as colunas, unidas pelo
processo de solda Mig.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com
assento e encostc em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago. Assento
e encosto em polipropileno copolimerc virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a
definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam
os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacéo dc assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de ‘repuxo’, diametro de 4,8
mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso  que assegure resisténcia a
corrosdo em cAmara de névoa. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi
/ Paliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA — referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irreqularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudcs. Pecas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. Aplicagao de texturas e acabamentos
em componentes injetados. Estas deverdo
apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter
como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera

apresentar em cinco dias, a seguinte

Rua Voluntarios da Patria n? 400, 42 andar — Sala 402 — CEP: 80020-010 — Centro, Curitiba — PR

CNPJ: 37.584.276/0001-74

E-mail: ciedepar@ciedepar.com.br
Site: www.ciedepar.com.br

Telefone: (41) 3233-5333




WILLIAN PAULO
BURKLE:3188473
5835

Assinadio de Forma digial
;c:z VILLIAN PAULO

31R8L7IE3S
20141119 153353

CIEDEP AR

Consdrcio Intermunicipal
de Educacao e Ensino do Parana

LOTE 2

Item

Especificagao

Marca

Und

Qtd

Valor Unit.

Valor Total.

documentagao técnica em nome do fabricante do
produto:

-~

A empresa fabricante deve ser certificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. -
CERTIFICAGAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagido do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o
mobiliario deverao, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel. Para a referida
comprovagio poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008.

Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de
Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil,
ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador)
recanhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custddia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.
Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-
2:2018 — Paineis de particulas de meédia
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-
2:2018 - Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos quimicos domestico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre; solugdo de sabao; solucao
detergente; odleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 hora sobre a madeira.
Certificagdo do Processo de Preparagao e
Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corros@o por exposigdo a
Névoa Salina por 1500 horas de exposicao
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposigao -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposigdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
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- Ensaio para determinagdc da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacao da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR  10443-1983 -
Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023
- Determinagdo da flexibilidade por mandril
cOnico ABNT NBR 10545-2014 -
Determinacado para medigac ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagao da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacac do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinagao da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagac rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019).

Obs.: Para a Cerlificaggo do Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serao aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagao para apresentacao
da documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amostra no prazo de 10 dias;

2.3

NICHO ORGANIZADOR LUDICO
MULTIFUNCIONAL

DIMENSSOES: Largura: 1250 mm (+/-5mm)
Altura total:1366 mm (+/-5mm) Profundidade: 555
mm (+/-5mm)

DESCRITIVO: Nicho composta por 3 (trés)
médulos com inclinagdo, contendo 1 (uma)
prateleira com trés baus, 1 (uma) prateleira tipo
revisteiro central com inclinagdo e 1 (um)
organizador composto por travas inferiores para
assentos. Painéis laterais, confeccionados em
MDF de 18 mm de espessura, revestido por
laminado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces, com bordos revestidos por perfil plano em
PVC fixado ao substrato de madeira por meio de
adesivo a base de EVA termo fusivel ou cola tipo
hotmelt, arestas arredondadas com raio de 1mm.
Prateleiras confeccionados em MDF de 18 mm de
espessura, revestido por laminado melaminico de
baixa pressao em ambas as faces, com bordos
revestidos por perfil plano em PVC fixado ao
substrato de madeira por meio de adesivo a base
de EVA termo fusivel ou cola tipo hotmelt, arestas
arredondadas com raio de 1mm. Prateleira
superior comporta trés cavidades especificas tipo
hexagonal para encaixe de um nicho em formato
sextavado constfituido por pega Unica em
polipropileno copolimero, colorido por maste-back
compativel com o Polimero e atoxico. Prateleira
central com aparador para organizador de livros.
Aparador inferior em angulo como organizador de

LBS DO
BRASIL

UND

700

R$ 3.250,0000

R$ 2.275.000,0000
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assentos  estofados. Dezesseis  Assentos
estofados fabricados em espuma, com dimensdes
de 320x320x75mm (LXPXA), revestido em couro
ecologico com fechamento por meio de ziper.
(Assento com costura mantendo o formato com
arestas). Cada nicho possui aba externa de apoio
em todo perimetro e suas dimensdes sac
aproximadamente 190 mm cada face,
profundidade interna de 240 mm, proporcicnando
um volume interno aproximado de 17 litros.
Prateleiras, reforgos, travas e estrutura, unidos por
meio de sistemas de fixagdo que utiliza pinos de
ago carbone, niquelados, fixados ao substrato
através de buchas e tambores de meio giro,
confeccionados em Zamak para travamento. Base
(requadro) de apoio fabricada em estrutura de ago
retangular de 30x20x1,5mm (esp.). Rodizios com
freios fabricados em chapa estampada e cabegote
com dupla pista de esferas, acabamento zincado
com 50mm de didmetro. Eixo da roda parafusado.
Composto Termoplastico com PVC. Dureza: 80
Shore A. (-100C a +500C). Produzido com
revestimento em composto termoplastico com
PVC. Proporciona rodagem macia e silenciosa.

GARANTIA:
fabricagao.
Obs.: A data para célculo da garaniia deve ter
como base o Uultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fomecimento.

Dois anos contra defeitos de

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera

apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do
produto:

» A empresa fabricante deve ser certificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. -
CERTIFICAGCAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovande que na fabricagae do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compbem o
mobiliario deverao, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel. Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008.

» Certificado (selo) de Cadeia de Custdodia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de
Custodia FSC — Forest StewardshipCouncil,
ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador)
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reconhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custddia apresentados terao sua validade
confirmada, per meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.
Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Maoveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagbes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-
2:2018 — Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-
2:2019 - Painéis de fibras de média
densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos quimicos domeéstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre; solugcdo de sabdo; solugao
detergente; o¢leo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 hora sobre a madeira.
Certificagdo do Processo de Preparagao e
Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosao por exposi¢ao a
Névoa Salina por 1500 horas de exposicao
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosao por exposigao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposigdc -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposigao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacaoc da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR  10443-1983 -
Determinagaoc da aderéncia NBR 11003:2023
- Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico  ABNT  NBR 10545-2014 -
Determinacac para medigdo nac destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacaoc do brilho da superficie ASTM
D523-18 - Determinacao da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019).

Obs.: Para a Certificagdo do

dentro de um periodo de 12

da documentagao técnica.

amostra ho prazo de 10 dias:

Preparacdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados

anteriores a data da solicitagao para apresentagéo

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar

Processo de

(doze) meses
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2.4

NICH PARA SAPAT E__MOCHILA
LUDICO

DIMENSOES: Aproximadas de Largura total
quando unidos : 2430 mm; Altura: 1030 mm;

DESCRITIVO: Especificagdes Técnicas-
Composta por dois moédulos sendo um com 10
casulos e outro com 8 casulos, agrupados em trés
linhas horizontais lado a lado, criando o efeito
visual de uma colmeia. O Casulo deve ser
confeccionado em polipropileno com formato
sextavado injetado em polipropileno, contendo aba
externa em toda a sua extensao, medindo
aproximadamente 190 mm cada lado,
profundidade de 240 mm e volume interno minimo
de 17 litros, munido de trés pontos para fixagao em
sua parte inferior com 11 mm de diametro externo
e 4 mm de didmetro interno, e fixado a placa de
sustentagdo, um a um. Placa de sustentagao,
confeccionada em MDF de 18 mm de espessura,
revestido por laminado melaminico de alta pressao
em ambas as faces, com bordos arredendados,
polidos e resinados com poliuretano bi-
componente.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter
como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTACAQ TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacao técnica em nome do fabricante do
produto:

> A empresa fabricante deve ser certificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. -
CERTIFICAGAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagao do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo criundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o
mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel; Para a referida
comprovagao pederao ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n° 53047/2008;

LBS DO
BRASIL

UND

700

R$ 3.190,0000

RS 2.233.000,0000
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~  Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de
Custodia FSC — Forest StewardshipCouncil,
ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador)
recanhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custaddia apresentados terac sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.

» Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagdes — Anexo A

» Certificado de Conformidade NBR 14810-
2:2018 - Paineis de particulas de media
densidade — parte 2

- Certificado de Conformidade NBR 15316-
2:2019 - Painéis de fibras de media
densidade - parte 2.

~ Relatério de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos gquimicos domeéstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup, mostarda; café;
chéa; oleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 hora sobre a madeira.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amostra no prazo de 10 dias;

NICHO BAIXO ABERTO - NICHO BAIXO COM 2
PRATELEIRAS, em conformidade com a norma
ABNT NBR 13961:2010 - Moveis para escritorio —
Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18
mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressaoc - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensoes acabadas
810mm (largura) x 500 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Pega inferior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensbdes acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais
direita e esquerda em MDP, com espessura de | LBS DO
18mm, revestidas em ambas as faces em | BRASIL
laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento  texturizado, na cor CINZA.
Dimensoes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm
(altura) x 18 mm (espessura). Pega posterior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressd@o - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x
614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas
prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm,
revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa press@o - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18

2.5 UND | 1.000 | R$ 1.800,0000 | R$ 1.800.000,0000
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mm (espessura). Topos de todas as pegas
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila), PP (polipropileno) ou em PE
{polietileno) com "primer”, acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressao dos
painéis, exceto prateleiras, que receberao bordo
colorido na parte frontal,. Colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processo “Hot
Melting”. Dimensbes acabadas de 18 mm (largura)
x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45
mm  (espessura) de acordo com  seu
posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm
deverao ter seus bordos usinados com raio de 3
mm, Base confeccionada em quadro soldado de
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secgao retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14
(1,9 mm). Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que  assegure
resisténcia a corrosdc em camara de névoa.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po6
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometras na cor CINZA. Quatro rodizios
industriais de duplo giro com freio de rolagem, para
carga nominal de 50kg, didmetro da roda de
50mm, fixacdo ao movel em eixo vertical metélico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura
total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de
esferas de ago inoxidavel. Carcaga em chapa de
aco galvanizado estampado. Eixo horizontal em
ago inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na
cor cinza, e bandas de rodagem em poliuretano
injetado na cor CINZA. Travas metdlicas com
pedal injetado em polipropileno ou ABS.
Espagador/amortecedor em borracha
termoplastica TPE, injetados (a definir). - Fixagao
dos painéis que compoe o corpo da estante com
dispositivos conectores cilindricos excéntricos,
com pinos de ago e buchas de poliamida colaveis
(Mirifix ou equivalente); - Fixagdo da base metalica
ao corpo da estante através de parafusos rosca
meétrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x
11 mm colaveis; - Suportes metalicos, cromados
para fixagdo das prateleiras; - Fixagdo dos
espacgadores |/ amortecedores através de
parafusos de rosca métrica M6, cabega redonda,
fenda Philips. Soldas devem possuir superficie lisa
€ homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas
nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente com adesivo a base de
PUR através de processo de colagem “Hot
Melting”. Apos a colagem, as fitas de bordo de
3mm de espessura devem receber acabamento
fresado, configurando arredondamento dos
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Requisitos e métodos de ensaio.

fabricagdo.

apresentar em cinco dias,

produto:

A

sobre a madeira.

Determinagao da

bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, guando ensaiada conforme Anexo
A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacoes -

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter
como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera

documentagao técnica em nome do fabricante do

> Certificado de Conformidade NBR
16332 12/2014 — Moéveis de Madeira —
Fita de Borda e sua aplicagdes — Anexo

» Certificado de Conformidade NBR
14810-2:2018 — Paineis de particulas de
meédia densidade — parte 2

» Certificado de Conformidade NBR
15316-2:2019 — Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

~ Relatorio de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre; solugao de sabao; solugdo
detergente; dleo; ketchup;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308 com resultado minimo de 10 hora

»  Certificacao do Processo de Preparagao
e Pintura em superficies metélicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corros&o por exposi¢ao a
Névoa Salina por 1.500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corros@o por exposicdo
atmosfera (mida saturada por 1.200
horas de exposigao -
8095:2015 - Resistencia & Corrosao por
exposicao ao Dioxido de enxofre por 20
ciclos - ABNT NBR 8086:1983 - Ensaio
para determinacdc da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -

verificagdo da

espessura da camada ABNT NBR

10443 - Determinagdo da aderéncia

NBR 11003:2010 - Determinagdo da

flexibilidade por mandril cénico ABNT

ABNT NBR

seguinte

mostarda;
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NBR 10545 - Determinagao parg
medicao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagac da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359 -
Determinagdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363 -
Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagéo
réapida (impacto) ASTM D2794 -
Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua
quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente;
oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta —
JIS Z 2801

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de
Preparagao e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagéo para apresentacéo
da documentacgao tecnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amostra no prazo de 10 dias;

NICHO BAIXO FECHADO 2 PORTAS, dotado de
2 prateleiras em MDP, em conformidade com a
norma ABNT NBR 13961:2010 - Moveis para
escritorio — Armarios: Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces
em laminada melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento  texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 810mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Peca inferior
em MDP, com espessura de 18mm, revestida em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x
482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura).
Pecga laterais direita e esquerda em MDP, com
espessura de 18mm, revestidas em ambas as|LBS DO
faces em laminado melaminico de baixa presséo - | BRASIL
BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensbes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm
{altura) x 18 mm (espessura). Pega posterior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x
614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas portas
em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensbes acabadas 400 mm (largura) x
630 mm (profundidade) x 18 mm (espessura).
Duas prateleiras em MDP, com espessura de 18
mm, revestidas em ambas as faces em larninado

2.6 UND | 1.00C | R$ 1.980,0000 | R$ 1.980.000,0000
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{polietileno) com "primer”,

antiferruginoso que assegure

ABS. Espacador/amertecedor

melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensbes acabadas
768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Topos de todas as pegas
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila), PP (polipropileno) ou em PE
acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo dos
painéis, exceto prateleiras, que receberao bordo
colorido na parte frontal, e portas que receberédo
bordos coloridos nos quatro lados a definir.
Colagem das fitas com adesivo a base de PUR,
através de processo “Hot Melting”. Dimensdes
acabadas de 18 mm (largura) x 3 mm (espessura),
ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de
acordo com seu posicionamento.
espessura de 3 mm deverdo ter seus bordos
usinados com raio de 3mm. Base confeccionada
em quadro soldado de tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgao retangular de
20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Nas partes
metdlicas deve ser aplicado
resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi
/ Paliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA. Quatro rodizios industriais de duplo
giro com freio de rolagem, para carga nominal de
50kg, didmetro da roda de 50mm, fixagdo ao movel
em eixo vertical metdlico galvanizado com rosca e
porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro
estruturado por duas pistas de esferas de ago
inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal
em ago inoxidavel. Rodas em polipropileno
injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em
poliuretano injetado na cor CINZA. Travas
metalicas com pedal injetado em polipropilenc ou

termoplastica TPE, injetados em cores (a definir..
Puxador em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado em cores (a
definir), dotado de porca M6, sobre injetada.
Daobradigas de caneco com abertura de 1100 em
ago niguelado, caneco de 12,5mm e fechamento
automatico, montagem sobreposta. Fechadura
universal metélica, acabamento cromado, dotada
de contra porca, com posicdo de fechamento a
900, formecida com chaves articuladas em
duplicata. Aplicagao na porta direita. Fecho de
caixa reto em latdo cromado, com 50 mm de
comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta.
Aplicagao na porta esquerda. Fixagdes: - Fixagao
dos painéis que compde o corpo do armario com
dispositivos conectores cilindricos excéntricos,
com pinos de acgo e buchas de poliamida colaveis
{Minifix ou equivalente); - Fixacdo da base metalica
ao corpo do armario através de parafusos rosca

Fitas de

tratamento

borracha
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métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x‘]
11 mm colaveis; - Suportes metdlicos, cromados
para fixagdo das prateleiras; - Fixagdo dos
espagadores / amortecedores e puxadores atraves
de parafusos de rosca meétrica M6, cabecga
redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irreqularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente com
adesivo a base de PUR através de processo de
colagem “Hot Melting”. Apés a colagem, as fitas de
bordo de 3mm de espessura devem receber
acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragéo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagdes -Requisitos e métodos de
ensaio.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter
como base o Uultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagio técnica em nome do fabricante do
produto:

» Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Moéveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagbes — Anexo A

» Certificado de Conformidade NBR 14810-

2:2018 - Paineis de particulas de média

densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-

2:2019 - Painéis de fibras de média

densidade - parte 2

~ Relatoric de ensaios para Determinagao
efeitos de produtos gquimicos doméstico
{agua fria; agua quente; alcool etilico
50%:;vinagre; sclugdo de sabao; solugao
detergente; ¢leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 hora sobre a madeira.

~ Certificagdo do Processo de Preparagédo e
Pintura em superficies metalicas

v
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acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicao a
Névoa Salina por 1.500 horas de exposigao -
ABNT NBR B8094:1983 - Resistencia a
Corrosao por exposigao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposigdc -
ABNT NBR B8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdc da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagéo
da verificagao da espessura da camada
ABNT NBR 10443 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - Determinagao
da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545 - Determinagdo para medicdo nao
destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinagio da verificagdo
da aderéncia da camada ASTM D3359 -
Determinacgao do brilho da superficie ASTM
D523-14 - Determinagao da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicaos para efeitos de deformagac rapida
(impacto) ASTM D2794 - Determinacéo
efeitos de produtos quimicoes domestico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%,;
vinagre; solugdo de sabdo; solugéo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 -
Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta
—JIS Z 2801

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodc de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo
da documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amaostra no prazo de 10 dias;

NICHO FECHADO ALTO, Produto Certificado
atendendo aos requisitos da ABNT Noma
13961:2010 - Produtc deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Armario Alto com
duas portas confeccionado em madeira prensada
de MDP (médium density particle board) com
ambas as faces em BP (laminado melaminico de
baixa pressdo) com textura tati com efeito 3D e
prote¢do antibacteriana, com acabamento fosco
ou semi fosco garantindo que nao haja reflexao; LBS DO
2.7 |Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo BRASIL UND 800 R$ 3.090,0000 | R$ 2.472.000,0000
padrdao do revestimento; Corpo: Composto por

tampo e base com espessura de 25mm, com borda
de 20mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de espessura &
acabamento em berda de 1Tmm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de
montagem minifix, com buchas em zamak
cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas
portas de abrir, com dobradicas em =zamak,
abertura 270°. Fechadura tipc cremona com varao
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para travamento das portas, acompanhando 2
chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropilenc com dimensdes 174mm x 44mm
x 15mm (C x A x P). As portas devem estar de
acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010
referente ao ensaio de estabilidade com as cargas
verticais nas partes méveis. Prateleiras: Trés
prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas)
ajustaveis com sistema de travamento através de
suportes de prateleira em zamack. Rodapé:
Rodapé de ago carbono tubular retangular de
20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso
possui 4 (gquatro) sapatas niveladoras em nylon
injetado na superficie de contato ao chdo. e
acabamento em chapa de ago estampado
cromado ou zincado. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm
para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metélicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdc de pigmentos
100% sdlidos, micronizados, compostos por
resinas termofixas de base epéxi-poliéster
polimerizaveis as altas temperaturas {200°C),
formando uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia
x0/y0, aplicadas sobre a superficie metalica
tratada quimicamente em processo nanoceramico
de fosfatizacdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados toxices, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina,
sendo expostas a uma atmosfera especificada na
NBR 8094, com grau de corrosao determinado
conforme a ISO 4628-3, nao devendo ser maicr
que Ri1. Todas as terminagdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito,
nao permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0
a 250mm de didmetro (conforme NBR
14006:2008). As bordas de portas, prateleiras e
outros elementos construtivos do armario
acessiveis ao usuario, bem como puxadores,
devem ser arredondados e livres de rebarbas, e
nac devem ter arestas caortantes conforme ensaic
de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armario
deve resistir as forgas que possam provocar
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elevacao de um ou mais pontos de apoio, o gue
leva ao tombamento do armaric, de acordo com os
ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da
ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. DIMENSOES: Altura: 1610mm (+/-3mm);
Largura: 904mm (+/-3mm}); Profundidade: 506mm
(+/-3mm).

GARANTIA: Dois anos confra defeitos de
fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter
como base o ultimo dia da entrega do lote
correspondente & ordem de fornecimento

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera

apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do
produto:

\ 4

Certificado atendendo aos requisitos da
ABNT Norma 13961:2010.
» Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda
e sua aplicagbes — Anexo A
» Certificado de Conformidade NBR 14810-
2:2018 — Paineis de particulas de média
densidade — parte 2
» Certificado de Conformidade NBR 15316-
2:2019 - Paingis de fibras de média
densidade - parte 2
» Relatério de ensaios para Determinacado
efeitos de produtos guimices doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre; solucdo de sabdo; solugdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; cafe;
cha; oleo lubrificante} ASTM D1308 com
resuitado minimo de 10 hora sobre a madeira.
~ A empresa fabricante deve ser certificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira conirolada do F3C. -
CERTIFICAGAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagdo do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sao oriundos de madeira
certificada. Todos os  produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o
mobiliario  deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel; Para a referida
comprovagao poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008;

Telefone: (41) 3233-5333
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» Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de
Custadia FSC — Forest Stewardship Council,
ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionaimente,
que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custddia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consilta via internet
nos sites das entidades emissoras.

» Certificagdo do Processo de Preparagao e
Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 1.500 horas de exposicao -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosac por exposigido atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposigéo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a’
Corroséo por exposicdo ao Dioxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagac da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagao
da verificagio da espessura -da camada |
ABNT NBR 10443 - ‘Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - Determinacéo
da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545 - Determinagao para medigdo nao
destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7081 - Determinagéo da verificagao
da aderéncia da camada ASTM D3359 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM
D523-14 - Determinacao da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Orgénicos para efeitos de deformagao rapida
(impacto) ASTM D2794 - Determinagdo
efeitos de produtos gquimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%,;
vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente: oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; odleo lubrificante) ASTM D1308 -
Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta
- JIS Z 2801

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de
Preparagao e Pintura em superficies metdlicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um pericdo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagao para apresentagao
da documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
ameostra no prazo de 10 dias;

MODULO DE DESCANSOC 01, Médulo infantil tipo
1, nao dobravel, com rodizios, em conformidade
com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Parte
1: Requisitos de Seguranga; e ABNT NBR 15860-
2: 2016 - Parte 2: Métodos de ensaio. O modulo| MAQM
deve possuir certificacao INMETRO, de acordo | OVEIS
com o estabelecido na Portaria n® 143, de 22 de
margo de 2021. ABNT NBR 13579-1: 2011 - Parte
1: e ABNT NBR 13579-2: 2011 - Parte 2:
Revestimento. O colchdo deve possuir certificagao

2.8 UND | 500 | R$ 2.899,0000 | RS 1.449.500,0000
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laminado. Arestas usinadas

totalL, com as seguintes

INMETRO, de acordo com o estabelecido na
Portaria n° 35, de 05 de fevereiro de 2021.

CONSTITUINTES E DIMENSOES
Estrutura metalica em formato de "U" invertido para
sustentagao das cabeceiras e das grades laterais,
confeccionada em tubo de ago carbono, secgéo
circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com
curvas nos cantcs superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que
estas se configurem como algas para condugédo do
modulo. Raio de curvatura do tubo de 100mm
(+ou- 5mm) considerandc o eixo do tubo. Estrutura
do estrado em tubos de ago carbono, seccao
retangular com dimenstes de 40 x 20mm, em
chapa 16 (1,5mm). Base do modulo (estrado) em
chapa inteiriga de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressac - BP na cor BRANCA. Topos
encabegados em todo perimetro com fita de bordo
de 2mm, com acabamento superficial liso, atoxica,
na mesma cor e tonalidade do laminado. A face
superior da base do bergo deve receber marcagao,
permanente e indelével, com as dimensdes
nominais do colch@o a ser utilizado. Sistema de
regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no
topo dos tubos da estrutura do estrado. Seréao
admitidas solugbes de porcas metaiicas ¢o-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos do guadro do estrado,
desde que garantida a fixagdo adequada dos
componentes. Ajuste do estrado em altura em no
minimo trés (03) posi¢des, somente por meio de
ferramentas. Grades laterais fixas verticais e
horizontais confeccionadas em MDP, com
espessura de 18mm, revestidas nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos encabegados
em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com
fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial
liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do
configurando
acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas
com dimensdes espagadas conforme os requisitos
da norma ABNT NBR 15880 (parte 1). Cabeceiras
em MDP, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo - BP texturizado, na
cor BRANCA. Topos encabecados ern todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor
e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado. Qualro
rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio
caracteristicas:
Capacidade de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo
fabricado em poliamida 6, com rolamentos de esfe-
ras de dupla blindagem no cabecote de giro;
Espiga dotada de rosca métrica e sistema de rosca
M12; Freio total com travamento do giro do
cabegote e da roda; Rodas duplas, de 100mm de
diametro, fabricadas em borracha termoplastica
com dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em

— Mddulo:
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poliamida 6; Banda de rodagem na cor CINZA;
Garfo, pedal do freio e calota na cor LARANJA;
Fixac&o dos rodizios as estruturas metalicas, por
meio de porcas internas aos tubos. Estas porcas
podem ser soldadas em chapas soldadas na parte
interna dos tubos. Serdo admitidas solugdes de
porcas metdlicas co-injetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos,
desde que garantida a fixagdo adequada dos
componentes, Fixacdo das grades e cabeceiras a
estrutura metdlica, através de porcas cilindricas
Mé& e parafusos Allen. Elementos metalicos
pintados com tinta em pé, eletrostatica, hibrida
Epdxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atoxica,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

DIMENSOES: Comprimento  total incluindo
cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura total
incluindo grades: 670mm (+/- 10mm), Altura das
cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem
considerar o rodizio), extensao vertical das grades
e distancia regulavel da superficie do colchao a
barra superior das grades em conformidade com
as disposicbes da norma ABNT NBR 15860-
1:2016. '

CONSTITUINTES E DIMENSOES. Espuma de
poliuretano flexivel com densidade D18, integral
(tipo "simples”), revestido em uma das faces e nas
laterais em tecido Jacquard, costurado em
matelassé (acolchoado), com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra
face do colchdo plastificado, conforme requisitos
da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento
antialérgico e antidcaro nos tecidos.

Dimensobes: O comprimento e a largura do colchéo
a ser fornecido com o modulo, devem ser tais que
o espaco entre o colchao e as laterais, e, entre o
colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm,
conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura:
120mm (-5/+15mm).

Selo INMETRO de ldentificagdo da Conformidade
para o bergo (Portaria INMETRO n°® 143, de 22 de
margo de 2021), contendo numero do registro ativo
do objeto, aplicado no proprio produto e em sua
embalagem, em conformidade com um dos
modelos estabelecidos no Anexc lil da referida
portaria. A aplicagdo do selo no bergo e na
embalagem deve seguir o estabelecido na referida
portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificagdo da Conformidade para o colchdo
(Portaria INMETRO n° 35, de 05 de fevereiro de
2021), costurado diretamente no corpo do colchéo,
de modo a ndo ser removido. Serd necessaria
também a aposicdo do selo na embalagem,
quando esta nao for de material transparente ou
possuir desenhos ou inscricbes que impegam a
visualizagdo do selo costurado no colchdo. Para
fabricagdo do modulo e do colchao € indispensavel
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atender  as especificagoes técnicas E
recomendagdes das normas vigentes especificas
para cada material. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.
A resisténcia a corrosdo em carmara de nevoa
salina deve ser comprovada por laudo de ensaio
de conformidade a amostras ensaiadas conforme
ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento  d0/t0. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. As unides entre tubos devem receber
solda em todo o perimetro. Deverao ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. O bergo devera
vir acompanhado do “‘MANUAL DE
INSTRUCOES".

GARANTIA: Dcis anos contra defeitos de
fabricacao. LT

Obs.: A data para caiculo da garantia deve ter
como base o uitimo dia da “entrega do lote
correspondente & ordem de fornecimento :

DOCUMENTACAQ TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do
produto:

- A empresa fabricante deve ser cerlificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagdo do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sao oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o
mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel; Para a referida
comprovagao poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n°® 53047/2008;

» Certificado (selo) de Cadeia de Custédia
CERFLOR ou Certificado {selo) de Cadeia de
Custodia FSC — Ferest Stewardship Council,
ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciader (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custddia apresentados terdo sua validade
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confirmada, por meio de consulta via intemet
nos sites das entidades emissoras.

» Certificagdo do Processo de Preparagéo e
Pintura em superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina por 1.500 horas de exposicéo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposigao atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposigao -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo
da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - Determinagéo
da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545 - Determinagéc para medigdo néo
destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinagao da verificagao
da aderéncia da camada ASTM D3359 -
Determinagao do brilho da superficie ASTM
D523-14 - Determinagéo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgéo rapida
(impacto) ASTM D2794 - Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fris; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sabdo; solugao
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 -
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta
- JIS Z 2801.

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de
Preparagao e Pintura em superficies metdlicas
serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagao para apresentacéo
da documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amaostra no prazo de 10 dias.

2.9

MODULO DE DESCANSO 02 DESMONTAVEL,
ideal para area de repouso infantil, Permite
empilhamento, duas bordas inteirigas injetadas em
polipropileno  virgem (PP ndo reciclado)
texturizada, cada borda contendo duas cavidades
em suas extremidades, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e minimo
15mm dessa forma evitando o aprisionamento das
maos ou pés das criangas, formato das cavidades
posicionado de forma a proporcionar maior
estabilidade do modulo evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter uma cavidade circular com
70mm de didmetro no centro com furos para
escoar liquidos gque permitam higienizagao total
com agua, ponteiras dos pés em borracha,
aplicada sob pressdo e protegida centra

NAGCAO
MOVEI

UND

8.000

RS 349,0000

RS 2.792.000,0000
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arrancamento por borda plastica, fixagdo do tecido
na bordas injetadas através pinos pequenos que
servem como guias e pinos grandes com fungdo
de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto € travado por cinco
travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a
borda tem 45mm e espessura de 3 mm, estrutura
lateral formada por duas barras de aluminio de liga
6063 com espessura de 1,59mm resistente a
corrosdo, inclusive por tensdo, umidade e
salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar
na cabeceira de forma que nao se solte por no
minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100%
poliéster lavavel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de
ftalatos. Acabamento soldado por termo fusao em
toda extensdo uniformemente, largura minima da
solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS®
Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm: *
Comprimenta: 1375 +/- 5. Leve, lavavel, montada
atraveés de encaixe, sem velcro e parafusos.

GARANTIA. Dois anos contra defeitos de
fabricagao. ‘ e

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter |

como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento

DOCUMENTACAQ TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo tecnica em nome do fabricante do
produto:

> Laudo de laboratério acreditado peio
INMETRO referente a NBR: 8094:1983 -
material metélico revestide e ndo revestido -
carrosdac por exposicdo a nevoa salina —
metodo de ensaio minimo de 96 horas de
exposicaon.

> Laudo de laboratdrio referente a NBR NM
300-2/2004 -~ seguranga de brinquedos —
parte 2 inflamabilidade —referente a tela

- Laudo de laboratério referente a ensaio da
tela: - Ftalatos; - referente ao crescimento de
microrganismo na superficie da tela de
bactérias mesdéfilas, areobias, fungos. e
leveduras; - de resisténcia a luz ultravicleta: -
resisténcia a corros@o por exposicao a névoa
salina; '

» Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras
de borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM
6.4.7

~ Laudo de laboratério atestando a resisténcia
a carga distribuida de 100kg por 7 dias — ndo
ocasionando deformagées permanentes.

» Laudo de laboratério de bordas cortantes,
pontas agudas e avaligdo de partes pequenas
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conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo
coarrigida:2011)

» Laudo de laboratdrio acreditado peio
INMETRO ensaic de rolagem atendendo a
NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do
INMETRO N°75/2021, ANEXO Il — item 6 e
tabela 6

» Laudo de laboratorio acreditado pelo
INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM
5.5 — Durabilidade de estrutura e fixagdo

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amostra no prazo de 10 dias;

NICHO PARA TROCA, composto de 02 portas e
vdo central com duas prateleiras. Dimensionais
totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura e
600mm de profundidade. Confeccionado em MDP
revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao (BP) na cor branca,
a espessura do tampo, laterais, fundos, portas,
base, prateleiras (01 prateleira) por vao de 18 mm.
O acabamento devera ser com fita de borda em
PVC, colada pelo sistema “hot melt", com
espessura minima de 1,00 mm' ~ 2,00 mm das
bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com
dobradigas em Zamac, abertura de 90°, com ajuste
vertical e horizontal atravées de parafusos.
Fechadura com travamento simultdneo superior,
com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico
para travamento das portas, com puxadores
Zamack cromado. Fixagdo do nicho devera ser
através de parafusos minifix e reforgado com
buchas de nylon. Estrutura metalica na dimensao
de 20x40x0,90mm. Base (requadro)
canfeccionada em tubc de ago SAE 1010/1020
cortada em %2 esguadria, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
2.10 |polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca. Corpo do nicho fixado
a estrutura através de parafusos M6 e buchas
metalicas M6x13mm. Parte superior deve possui
colchonete em espuma lamina com densidade 28,
medindo 40 x 1200 X 570 mm, com base MDP de
15 mm de espessura, com revestimento em couro
ecologico impermeavel. Deve possuir suporte de
papel em rolo fixo em uma das laterais, sendo 02
pegas em formato de L, em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, sendo cada pega
com 3 pentos de fixacéo no armario por parafusos
de rosca m6é ou m8, parafusado com bucha
americana no armario, medindo 50 x 50 x 102.
Suporte central do rolo com 569 mm em barmra
rccada com manipulc em 1 das extremidades.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

LBS DO

BRAsIL | UND | 300 R$ 2.990,0000 | R$ 897.000,0000

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricagao.

Obs.: A data para célcule da garantia deve ter
como base o Ultimc dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento
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DOCUMENTACAQ TECNICA: O vencedor devera

apresentar em cince dias, a seguinte
documentagéo técnica em nome do fabricante do
produto:

A empresa fabricante deve ser certificada
FSC, e o produto tem que ser fabricado por
madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovande que na fabricagdo do produto,
100% {cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compoem O
mobiliario deverao, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo
florestal sustentavel: Para a referida
comprovagéo poderdc ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008;

Certificado (selo) de Cadeia de Custodia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de
Custédia FSC — Forest Stewardship Goungil,
ou similares, desde que emitidos par entidade

ou organismo credenciador (certificador) |-
reconhecido nacional ou internacionaimente, |-

que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custadia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meic de consulta via intermet
nos sites das entidades emissoras.
Certificado de Conformidade NBR 16332
12/2014 — Moveis de Madeira — Fita de
Borda e sua aplicagtes — Anexo A
Certificado de Conformidade NBR 14810-
2:2018 - Paineis de particulas de média
densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-
2:2019 — Painéis de fibras de meédia
densidade - parte 2

Relatorio de ensazios para Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico
50%;vinagre: solugao de sab&o; solucao
detergente; oleo; ketchup; mostarda; cafe;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 com
resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

Certificacic do Processo de Preparagao e
Pintura am superficies metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia -a Corrosac por exposigao a
Neévoa Salina por 1.500 heras de expusigao -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia. a
Corrosac por exposigdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicao -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposigdo ao Dioxido de
enxofre por 20 cicles - ABNT NBR 8096:1983

Rua Voluntdrios da Patria n? 400, 42 andar — Sala 402 — CEP: 80020-010 — Centro, Curitiba — PR

CNPJ: 37.584.276/0001-74

E-mail: ciedepar@ciedepar.com.br

Site: www.ciedepar.com.br

Telefone: (41) 3233-5333




= CIEDEPAR

B Consorcio Intermunicipal
de Educacao @ Ensino do Parana

LOTE 2

Item Especificagao Marca | Und Qtd Valor Unit. Valor Total.

- Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagéo
da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443 - Determinagéc da
aderéncia NBR 11003:2010 - Determinagao
da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545 - Determinagdo para medigdo néo
destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinagio da verificagdo
da aderéncia da camada ASTM D3359 -
Determinacac do brilho da superficie ASTM
D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgao rapida
{impacto) ASTM D2794 - Determinagéo
efeitos de produtos quimicos domestico
{agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sab&o; solugéo
detergente; ¢leo; ketchup; mostarda; cafe;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 -
Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta
- JIS Z 2801.

Obs.: Para a Certificaggdo dc Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
serdo aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um pericdo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagao para apresentacdo
da documentacgao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar
amostra no prazo de 10 dias;

Valor Total do Fornecedor: R$ 20.049.400,00 (vinte milhdes e quarenta e nove mil e
guatrocentos reais).

Os valores acima poderao eventualmente sofrer revisao (aumento ou decrescimos) nas
seguintes hipoteses:

A) Para mais, visando restabelecer o equilibrio econdmico-financeiro
inicial desta Ata, na hipotese de surgirem fatos supervenientes
imprevisiveis, ou previsiveis, porém de consequéncias incalculaveis,
retardadores ou impeditivos da execugdo do ajustado, ou ainda, em
caso de forga maior, caso fortuito, fato do principe ou fato da
administragdo, nos termos do art. 124, |, “d” da Lei 14.133/2021;

B) Para menos, na hipotese de o valor contratado tornar-se muito
superior ao valor de mercado, ou ainda, quando ocorrer o fato do
principe previsto no art. 124, |, “d” da Lei 14.133/2021. A revisdo dos
valores sera feita com fundamento em planilhas de composicao de
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custos e/ou pregos de mercado. Nos pregos supracitados estao
incluidas todas as despesas relativas ao objeto contratado (tributos,

seguros, encargos sociais, etc.).

5 - DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

5.1 - Comparecer quando convocado no prazo maximo de 03 (trés) dias uteis, contados
da convocacéo formal, para assinatura da Ata de Registro de Precos, sob pena de multa
de 2% (dois por cento) ao dia, sobre o valor a ela adjudicado.

5.2 - Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias, contados do recebimento
da convocacédo formal.

5.3 - O prazo de validade da Ata de Registro de Precos para a aquisi¢cao sera de 12
(doze) meses, contados a partir da data de sua publicag&o, passiveis de prorrogagéo
nos termos do art. 84 da Lei 14.133/2021.

5.4 - Se o licitante vencedor recusar-se a assinar a ata de registro de pregos
injustificadamente sera aplicada a re'gr,a éeguinte: quéndo o proponente vencedor nao
apresentar situagao regular, no ato da assinatura da ata, sera convocado outro licitante,
observada a ordem de classificagdo, e assim sucessivamente, sem prejuizo da
aplicagdo das sangdes cabiveis neste Edital e demais disposigdes vigentes.

5.5 - No caso de descumprimento (ndo assinatura), o CIEDEPAR se reserva no direito
de convocar outro licitante, observada a ordem de classificagdo, para assinar a ata,
sendo este o novo detentor.

5.6 - Na ata de Registro de Precos constardo todas as obrigagoes, direitos e deveres
estabelecidos nc edital.

5.7 - A minuta da ata de Registro de Pregos, a ser assinada pelo licitante vencedor,
estara disponivel no setor de licitagdes do CIEDEPAR.

5.8 - E vedado reajustes antes de decorrido 12 (doze) meses de vigéncia da Ata de
Registro de Pregos.

5.9 - Os precos registrados manter-se-ao inalterados pelo periodo de vigéncia da Ata
de Registro de Pregos, admitida a revisdo no caso de desequilibrio da equacéo
econdmico-financeira inicial deste instrumento a partir de determinacdo estatal,
cabendo-lhe no maximo o repasse do percentual determinado.

5.10 - Os reajustes permitidos pelo artigo 124 da Lei n°® 14.133/2021 seréo concedidos

apos o decurso de 12 (doze) meses da vigéncia da Ata, mediante solicitagao dos
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Orgaos/Entidades aderentes, que deverdc comprovar o reajuste pleiteado com base
nos percentuais do INPC/FGV.
5.11 - Os valores registrados que sofrerem revisdo ndo poderdo ultrapassar os precos
praticados no mercado, mantendo-se a diferenca apurada entre o valor originalmente
constante da proposta e aquele vigente no mercado a epoca do registro.
5.12 - Caso o prego registrado seja superior a média dos pregos de mercado, o
CIEDEPAR solicitara ao fornecedor/consignataria, mediante correspondéncia, redugao
do preco registrado, de forma a adequa-lo ao praticado no mercado.
5.13 - Fracassada a negociag¢do com o primeiro colocado, o CIEDEPAR podera rescindir
esta ata e convocar, nos termos da legislacdo vigente e pelo valor do 1° (primeiro)
colocado, as demais empresas com precos registrados, cabendo rescisao desta ata de
registro de pregos e nova licitagado em caso de fracasso na negociacéo.
5.14 - Serdo considerados compativeis com os de mercado os precos registrados que
forem iguais ou inferiores a média daqueles apurados pelo setor demandante, na
pesquisa de estimativa de pregos. ' ' -
5.15 - A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes
situagdes:
A) Quando o fornecedor/consignatario ndo cumprir as obrigagdes
constantes no Edital e da Ata de Registro de Pregos;
B) Quando o fornecedor/consignatario der causa & rescisdo
administrativa da Nota de Empenho decorrente deste Registro de
Precos, nas hipoteses previstas nos incisos de | a XVIIl do art. 155 da
Lei n® 14.133/2021;
C) Em qualguer hipotese de inexecugdo total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;
D) Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no
mercado;
E) Por razdes de interesse publicos devidamente demonstrados e
justificados.
F) Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o Fornecedor sera
informado par correspondéncia, a qual sera juntada ao processo

administrativo da Ata de Registro de Precos.
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G)No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o enderego do
Fornecedor, a comunicacao sera feita por publicagao no Diario Oficial,
considerando-se cancelado o prego registrado a partir da ultima
publicacéo.

H) A solicitagdo do Fornecedor para cancelamento dos pregos
registrados podera nao ser aceita pelo Orgao/Entidade, facultando-se
a este neste caso, a aplicacdo das penalidades previstas em Edital.

1) Havendo o cancelamento do precgo registrado, cessardo todas as
atividades do FORNECEDOR relativas ao fornecimento dos servigos,
permanecendo mantido o compromisso da garantia dos anteriormente
ao cancelamento.

J) Caso o CIEDEPAR né&o se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata de
Registro de Pregos, a seu exclusivo critério, podera suspender a sua
execucgao e/ou sustar o pagamento das faturas, até que o Fornecedor
cumpra integralmente‘a condigdo contratual infringida.

K) Todas as alteracdes que sé fizerem necessarias serdo registradas por
intermédio de lavratura de termo aditivo a ata de registro de precos.

L) E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de pregos
para qualguer operagdo financeira sem a prévia e expressa
autorizacdo do CIEDEPAR.

6 - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
6.1 - Constituem obrigacdes da(o) Contratada(o):

A) Cumprimento integral do objeto deste contrato;

B) Execugéo do objeto contratado dentro dos prazos estabelecidos, sob
pena de multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do contrato,
salvo por motivo de forca maior ou caso fortuito, devidamente
justificados;

C) Arcar com todos os 6nus decorrentes de contratagdo de terceiros,
nisto incluindo obrigacbes trabalhistas, sociais, tributarias e
previdenciarias, bem como outras de quaisquer espécies para a
execucdo do objeto contratado, exceto os casos expressamente

previstos neste instrumento;
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D) Arcar com todas as obrigagoes tributarias e previdenciarias oriundas
desta contratacao;

E) Responder, exclusivamente, por todos os danos e prejuizos, tanto
materiais, morais e/ou pessoais, durante a execugdo do objeto
contratado, causados a Contratante e/ou a terceiros por agac ou
omissdo propria ou de qualquer de seus empregados ou prepostos;

F) Assumir os riscos inerentes as atividades;

G)A Contratada nao podera pleitear indenizagbes por prejuizos ou
despesas decorrentes de casos fortuitos ou forca maior;

H) Manter-se durante toda a execugado do contrato, em compatibilidade
com as obrigagdes por ele (a) assumidas, com todas as condi¢des de
habilitagdo e qualificagdo exigidas na Lei n® 14.133/2021 e suas

alteracoes.

7 - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

7.1 - Aderir a ATA de Registro de Precos e determinar a execugao do objeto quando
houver garantia real da disponibilidade financeira para a quitagao de seus débitos frente
a consignataria/contratada, sob pena de ilegalidade dos atos.

7.2 - Emitir ordem de servigo estabelecendo quantidade, local e demais informacoes
que achar pertinentes para o bom cumprimento do objeto.

7.3 - Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e
condicdes estabelecidas neste processo licitatorio.

7.4 - Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execucao dos servigos,
inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da
Contratada as dependéncias do Orgao ou Entidade adeso ao registro.

7.5 - Efetuar o pagamento, a partir da apresentagado da respectiva Nota Fiscal
juntamente om as certiddes negativas do FGTS e INSS.

7.6 - Designar, servidor gestor do contrato, ao qual cabera a responsabilidade de
acompanhar, fiscalizar e avaliar a execugac do contrato, conforme legislagdo vigente.
7.7 - Fiscalizar o cumprimento das obrigagtes contratuais pela CONTRATADA.

7.8 - Comunicar a empresa sobre possiveis irregularidades observadas na realizacéo

de prestacgdo de servigo, para imediata corregao.
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7.9 - Notificar a CONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no fornecimento
do Objeto.

7.10 - Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugao das obrigagdes
contratuais, inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes
da Contratada as dependéncias do Orgédo ou Entidade adeso ao Registro.

8 - DA DOTAGAO ORGCAMENTARIA
8.1 - Por tratar-se de licitagao realizada através do Sistema de Registro de Pregos, a
dotacdo orcamentaria sera indicada em documento especifico: contrato, nota de

empenho, autarizacdo de fornecimento, ou outro documento equivalente.

9 - DO PAGAMENTO

9.1 - O pagamento sera efetuado mensalmente, conforme quantitativo entregue, e em
até 30 (trinta) dias apos a entrega do objeto, mediante apresentacéo da nota fiscal ou
fatura habil, acompanhada das CND'’s de INSS e FGTS.

9.2 - As notas r'iscéis/faturas que’ apresentafem incorregcdes serao devolvidas a
Contratada, e seu vencimento ocorrera 30 (trinta) dias Uteis apds a data de sua

apresentagao valida.

10 - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
10.1 - A presente Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas
seguintes situacdes:
A) Quando o fornecedor/consignataria ndo cumprir as obrigagdes
constantes nesta Ata de Registro de Precos, no Edital e seus anexos;
B) Quandc o fornecedor/consignataria der causa a rescisao
administrativa da Nota de Empenho decorrente deste Registro de
Precos, nas hipoteses previstas nos incisos de | a XVIIl do art. 155 da
Lei n® 14.133/2021;
C) Em qualquer hipotese de inexecugao total ou parcial da Nota de
Empenho decorrente deste Registro;
D) Os precos registrados se apreséntarem superiores aos praticados no

mercado;
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E) Por razdes de interesse publico devidamente demonstradas e

justificadas;

11 - DAS PENALIDADES
11.1 - Pela inexecucéo total ou parcial do contrato, a Administrac&o podera, garantida
prévia defesa, aplicar ao contratado as seguintes penalidades:
11.1.1 - Adverténcia por escrito;
11.1.2 — Em caso de descumprimento total da obriga¢ao assumida, podera ser
aplicada multa de até 30% do valor do contrato;
11.1.3 - Suspensao temporaria do direito de participar em licitacées e contratar,
com o licitante, por um periodo nao superior a 05 (cinco) anos, conforme na
forma do art. 7° da Lei n.° 10.520/02;
11.1.4 - Rescisdo da contratagao.

12 - DISPOSIGOES FINAIS
12.1 - As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposigoes:

A) Todas as alteragdes que se fizerem necessarias serdo registradas por
intermédio de lavratura de termo aditivo a presente Ata de Registro
de Pregos.

B) Vinculam-se a esta Ata, para fins de analise técnica, juridica e decisao
superior o Edital de Pregao Eletrdnico n®. 004/2024 e seus anexos €
as propostas das classificadas.

C) E vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presente registro
para qualquer operacgao financeira, sem prévia e expressa autorizagao
do 6rgao competente da administracéo.

D) O objeto desta licitagdo devera ser entregue parceladamente, de
acordo com o requerimento, nos locais e datas definidos pelos
municipios consorciados ao CIEDEPAR. A entrega devera efetuar-se

em até 30 (noventa) dias apos a emissao da ordem de compra.

13 - DO FORO
13.1 - As partes contratantes elegem o foroc da Comarca de Curitiba, Parana como

competente para dirimir quaisquer questdes oriundas da presente Ata de Registro de
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Precgos, inclusive os casos omissos, gue ndo puderem ser resolvidos pela via

administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Curitiba, 18 de novembro de 2024.

T

A L&
APARECIDO PEREIRA DOS SANTOS 1

i erpen e s 7 Gy sERPRO
Edimar Aparecido Pereira dos Santos

Presidente CIEDEPAR
CONTRATANTE
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‘Willian Paulo Burkle
WPB COMERCIO, SERVICOS E ASSESSORIA LTDA
CPF n° 318.847.358-35 RG: 33.806.531-3 SESP/SP

CONTRATADA'
TESTEMUNHAT1: ) TESTEMUNHA 2:
Nome: Nome:
CPF: CPF:
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